NAPOWNICA PNEUMATYCZNA J93A

Opis urzadzenia:

Napownica pneumatyczna 3-glowicowa ma zastosowanie do wycinania otworow i

zaciskania nap, hakow, nitéw i guzikow. Urzadzenie jest wyposazone w uktad elektryczny sterujacy
jego pracg oraz reduktor pneumatyczny pozwalajacy regulowac docisk ttoka w zaleznoéci od
rodzaju obrabianej tkaniny i materiatu z ktérego sg wykonane napy, guziki itd. Istnieje mozliwosc¢
pracy jedna, dwoma lub trzema gtowicami rownoczesnie np.: jedna gtowica wycina otwor, druga i
trzecia zamyka kolejne czesci napy. Na wyposazeniu napownicy jest réwniez laserowy znacznik
pozwalajacy precyzyjnie i szybko ustali¢ miejsce wykonania np. otworu w tkaninie. Urzadzenie jest
wilaczane w sposob dwustopniowy (bezpiecznik reczny + pedat nozny) co zabezpiecza operatora
przed przypadkowym zatgczeniem.

Dane techniczne:

Napiecie zasilania — U = 230V

Cisnienie robocze Pr- 2 - 8 bar

Cisnienie zasilania Pz— max. 8 bar

Wydajnos¢ sprezarki zasilajgcej - min. 100 | / min
Srednia wydajnosé pracy napownicy — ok. 45 cykli / min

Celownik laserowy

UWAGA!

SWIATLOD LASEROWE

Uwaga!
Promieniowanie laserowe, niebezpieczenstwo dla wzroku - unika¢ bezposredniego
kontaktu z oczami!

Dioda laserowa
Dtugosé¢ fali — 630-680 nm
Maksymalna moc: <1 mW

Produkt (laser) klasy Il

Uwaga!
Ruchome czesci urzadzenia moga spowodowac skaleczenie!
Zachowac¢ bezpieczenstwo przy obstudze!
Wytaczy¢ gtowny wiacznik zasilania 230V i odtaczyé przewod sprezonego powietrza, przed
wymiang koncoéwek roboczych, czyszczeniem, konserwacja itp.

UWAGA!
6ROZI
OBCIECIEM PALCOW




Obstuga napownicy:

1. Zatozy¢ odpowiednie dla wykonywanej operacji stemple robocze.

2. Wiaczyc€ zasilanie 230V.

3. Podtaczy¢ przewdd sprezonego powietrza i wigczy¢ sprezarke.

4. UstawiC na reduktorze cisnienie odpowiednie dla rodzaju obrabianych materiatow.
5. Wyregulowac potozenie znacznika laserowego

6. Wykonywa¢ zadanie operacyjne przy wykorzystaniu potrzebnej ilosci glowic.

UWAGA!
Najpierw wciskamy bezpiecznik reczny w dét, a dopiero potem naciskamy pedat.

7. Wytaczamy napiecie 230V. Wytaczamy sprezarke i odtgczamy przewdd sprezonego
powietrza.

Instrukcja BHP

Uwagi ogodlne:

1. Do samodzielnej obstugi napownicy pneumatycznej moze przystapi¢ pracownik specjalnie
przeszkolony w zakresie instruktazu ogolnego i stanowiskowego, posiadajacy odpowiednie
wiadomosci i doswiadczenie oraz upowazniony przez bezposredniego przetozonego.

2.Nie wolno podejmowac pracy jesli istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jej bezpiecznego
wykonania.

3.Nalezy zawsze zgtaszac sie do bezposredniego przetozonego po odpowiednie wytyczne i
wskazowki dla rozwigzania nieprzewidzianych utrudnien lub watpliwosci dotyczacych
bezpiecznego wykonania zadania.

4.Do pracy przy obstudze napownicy moze przystgpi¢ pracownik wypoczety, wiasciwie ubrany:
odziez robocza bez luzno zwisajacych elementow.

Czynnosci przed rozpoczeciem pracy:

1. Przed przystgpieniem do pracy pracownik powinien dokfadnie zapoznaé¢ sie z niniejsza
instrukcja, z budowg maszyny, jej funkcjonowaniem oraz regulacja.

2. Zapoznac¢ sie z rodzajem zleconych do wykonania operacji technologicznych.

3. Przygotowac i zamontowaé stemple robocze - odpowiednie do wykonywanych operaciji.

4. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ rowniez ogolny stan techniczny napownicy:
-czy wszystkie sruby sg dokrecone

-czy maszyna jest odpowiednio podtgczona i uziemiona

5. Otoczenie maszyny nie moze by¢ zasmiecone lub zastawione zbednymi przedmiotami

6. Zgromadzi¢ przy stanowisku pracy wszystkie potrzebne materiaty do wykonania zleconych
operacji technologicznych.

7.Upewnic sie czy uruchomienie maszyny nie stworzy zadnych zagrozen.

Zasadnicze czynnosci podczas pracy:

1.Pracownik obstugujacy napownice powinien kolejno:

Wiaczy¢ zasilanie, podtaczy¢ przewodd sprezonego powietrza i wigczyé sprezarke oraz ustawic¢ na
reduktorze odpowiednie ciSnienie robocze, ustawi¢ potozenie ruchomej gtowicy tréjpozycyjnej do
wykonania pierwszej operacji technologiczne;.

2. Wyregulowa¢ potozenie znacznika laserowego, wiozy¢ uprzednio przygotowany materiat,
nacisng¢ ramie bezpiecznika, nacisng¢ pedat nozny umieszczony na posadzce.

3. Po wykonaniu pierwszej operacji, zmieni¢ potozenie gtowicy ruchomej i wykonywaé dalej prace
wedtug punktu poprzedniego (2).

Zabrania sie w czasie pracy napownicy:

- podktadaé dtoni w okolice pracujacych stempli maszyny - ruchome czes$ci urzadzenia mogg
spowodowacé skaleczenia,

- bezposredniego kontaktu z oczami emitowanego promieniowania laserowgo -
niebezpieczenstwo uszkodzenia wzroku,

- zezwalania na obstugiwanie maszyny przez osoby nieprzeszkolone,

- korzystania z napownicy jesli jest ona w ztym stanie technicznym,



- nie zachowywania na swoim stanowisku czystosci i porzadku,

- dokonywania napraw maszyny we wtasnym zakresie. Naprawy moze dokonywac pracownik
odpowiednio przeszkolony, legitymujacy sie odpowiednimi uprawnieniami.

- usuwania elementéw majacych wplyw na bezpieczenstwo — zwtaszcza bezpiecznikow i
elementéw bezpieczenstwa,

- usuwania z maszyny znakow informujacych o zagrozeniach.

W razie wystagpienia ktopotéw, awarii, trudnosci, wstrzymac obstuge napownicy i powiadomic
przetozonych .

Po zakonczonej pracy:

1. Po zakonczonej pracy pracownik obstugujgcy napownice powinien:

wytgczy¢ maszyne z zasilania i odtgczy¢ przewdd sprezonego powietrza, oczy$ci¢c maszyne oraz
uporzadkowacé cate stanowisko robocze.

UWAGA! Konserwacja:

Maszyna winna by¢ smarowana codziennie, a szczegdlnie po dtugotrwatym postoju.
Okresowo nalezy sprawdzi¢ i w razie potrzeby uzupetnic, olej smarujacy w zbiorniku przy
reduktorze cisnienia roboczego.

Odwadniacz ( Lewy zbiornik )

Maksymalne cisnienie 9,9 kgf/cm _ (150 psi)

Maksymalna temperatura 60 s C /140 s F/

Uwaga!
Nie naraza¢ na kontakt z rozcienczonym weglem TETRACHLORIDE, KEROSENE i innymi
organicznymi roztworami oraz na promieniowanie stoneczne.
Naolejacz ( Prawy zbiornik )
Maksymalne cisnienie 9,9 kgf /cm_ (150 psi)
Maksymalna temperatura 60 s C (140 s)

Uwagal!
Nie naraza¢ na kontakt z rozcienczonym weglem TETRACHLORIDE, KEROSENE i innymi
organicznymi roztworami oraz na bezposrednie promieniowanie stoneczne. Niedozwolone
oleje wrzecionowe, polecany olej turbinowy, olej CLASSI ISO VG 32.

o

1. Tiok roboczy

2. Reduktor ci$nienia roboczego
3. Elektrozawér

4. Celownik laserowy

5. Glowica ruchoma trojpozycyjna
6. Wymienne stemple

7. Bezpiecznik reczny



